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La prgsente invention est relative 3 un joint pour 
tubes utilisable en particulier dans I'industrie petroliSre. 

On connait dgja des joints pour tubes en particulier 
pour tubes d'acier, du type dans lequel l f assemblage s'effec- 
tue & l f aide d'un filetage rgalisg sur une surface tronconique 
3 I'extrgmite de l'glgment male, qui s f engage dans un filetage 
de forme correspondante , rgalisg sur une surface tronconique 
de la face interne de I'extrgmitg de 1 Pigment femelle. Dans 
un mode de realisation de ce type de joints, l f gtanchgitg est 
assurge par le fait que I'extremite de 1» glgment male vient 
buter sur un gpaulement de forme correspondante situg £ la 
base du filetage de l f glgment femelle, ledit gpaulement 
gtant constitue sur sa zone centrale par une surface 
tronconique dont le sommet est dirige vers l f extrgmitg de 
l f glgment femelle, et sur sa zone pgriphgrique par une surface 
de butge, par exemple tronconique, dont la conicite est diri- 
gge en sens inverse, de sorte que lorsque l'extrgmitg de 
l 1 glgment male vient buter contre 1* gpaulement de 1 Pigment 
femelle, la zone centrale de l f gpaulement a tendance 3 repous- 
ser vers l'exterieur l»extrgmitg de l'glgment male, alors que 
la zone pgriphgrique de l f gpaulement agit en sens inverse. 

La prgsente invention est relative 3 une variante 
de ce type de joint, qui permet de conserver toutes les 
qualitgs d'gtanchgitg des joints prgcitgs, sans que I 1 on soit 
tenu £ autant de rigueur dans la prgcision d'usinage, en par- 
ticulier pour les joints de tubes de petit diametre. 

En effet, dans les joints connus du type prgcitg, 
il est ngcessaire que l f on ait un alignement prgcis des 
axes des diffgrentes surfaces usinges tant sur l^lgment 
male que sur l f glgment femelle. En particulier, tout 
dgport axial entre I'usinage des diffgrentes surfaces 
constitue une gene pour l'obtention des bonnes qualitgs 
d'gtanchgitg. Ces difficultgs sont d'ailleurs plus sensibles 
sur les tubes de faible diametre que sur ceux de plus grand 
diamStre, car les inexactitudes d'usinage inherantes aux 
machines outils utilisges restent du meme ordre de grandeur 
en valeur absolue, mais prennent plus d 1 importance relative 
en raison de la plus faible dimension diamgtrale du joint. 

Ce probldme est d f autant plus in^ortant qu l f on 
doit en ggngral assurer l'interchangeabilitg des glgments mfiles 
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et des glgments f m lies. C'est-J-dire que l'on doit pouvoir 
visser et dg visser gventuellement 3 plusieurs reprises n'im- 
porte quel Pigment male avec n'importe quel elgment femelle. 

La present e invention a pour objet le produit 
industriel nouveau que constitue un joint pour tubes d'acier, 
utilisable en particulier pour 1 Industrie pgtrolidre, sus- 
ceptible d'etre montg et demonte, du type dans lequel l'gtan- 
chgitg est obtenue par le fait que I'extrgmitg de I'glgment 
male vient buter contre un gpaulement realise £ l'intgrieur 
de 1» element femelle, ledit gpaulement comport ant une zone 
centrale en forme de tronc de cone dont le sommet est dirige 
vers I'extrgmitg de 1' Pigment femelle, et une zone pgriphe- 
rique ayant une forme analogue 5 un tronc de cone dont la 
conicitg est dirigge en sens inverse, I'extrgmitg de 1 Element 
male ayant une forme semblable a celle de la zone centrale 
formant butge de 1' gpaulement de I'glgment femelle et une 
forme identique ou s'adaptant S la forme de la zone pgriphg- 
rique de 1' gpaulement de 1 Pigment femelle, caractgrisg par 
le fait que les filetages destines a 1' assemblage du joint, 
situgs sur la surface externe de I'glgment male et cur la 
surface interne de 1'elgment femelle, sont realisgs d'une part 
sur une surface cylindrique occupant la majeure partie de la 
surface filetge, ladite surface cylindrique s'gtendant a 
partir du voisinage de 1 'gpaulement de 1'glgnent femelle ou 
de I'extrgmitg de I'glgment male, et d' autre part, sur une 
surface tronconique faisant suite £ ladite surface cylindri- 
que en direction de I'extrgmitg de I'glgment femelle. 

Conformgment § 1» invention, les filetages rgalisgs 
sur des surfaces cylindriques de I'glgment male et de 1'elg- 
ment femelle, sont tels que leur vissage s'effectue sans 
action de frettage et sans frottement notable avec un Igger 
jeu entre les sommets de filets de I'glgment male et les fonds 
de filets de I'glgment femelle, ainsi qu'entre les fonds de 
filets de l f glgment male et les sommets de filet3 de 1 'ele- 
ment femelle. 

Conformement 5 un mode de rgalisation prgfgrg de 
1 'invention, les filetages rgalisgs sur les surfaces tronco- 
niques de I'glgment male et de I'glgment femelle, sont rga- 
lisgs d telle maniSre qu'ils assur nt, lors du serrage du 
joint, un lgger frettage de I'extrgmitg d I'glgment femelle 
sur I'glgment mSle et vice v rsa. 
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Selon un mod de realisation pr§f§re de 1* invention 
la surface occupSe par le filetage tronconique est d I'ordre 
de 15 3 25% de la surface occupge par le filetage cylindrique 
dont I'effet est ainsi preponderant lors de 1 1 assemblage dgcdrt. 

Conformement 3 un mode de realisation pr§fer£ de 
I'invention, les dimensions de I'extremite de l'elSment male 
et de la partie correspondante de l'glement femelle, sont 
telles qu f il existe un leger jeu lateral autour de la surface 
externe de l f element male situSe entre la partie antgrieure de 
1* element male qui vient prendre appui sur I'epaulement de 
l'eigment femelle pour realiser I'gtancheitg et le debut du 
filetage de Klement male. 

Conformement a l 1 invention, I 1 angle que fait la g6- 
nSratrice de la zone centrale formant butge de l'epaulement de 
l f Element femelle par rapport 3 un plan perpendiculaire 3 
l'axe du joint, est superieur 3 I 1 angle de glissement de l f ex- 
trgmite de l'element male sur l'epaulement de 1 Element fe- 
melle. Cet angle est par exemple compris entre 10 et 30°, il 
est de preference choisi entre 15 et 20°. 

La forme et l'inclinaison de la zone pgriph6rique 
de l'epaulement de 1 T element femelle peuvent varier dans 
d f assez larges limites, dans la mesure oil cette zone sert 
d 1 appui 3 la partie correspondante de I'extremite de l f element 
male pour assurer l f etanchgitg par deformation eiastique et/ou 
plastique . 

Dans un mode de realisation particulier, la zone 
peripherique de l'epaulement de 1 'element femelle, peut etre 
constituee par un tronc de cone dont les generatrices font par 
exemple un angle de 60° avec un plan normal 3 I 1 axe du joint. 

Conformement 3 I'invention, les jeux lateraux qui 
doivent exister entre I'eiement male et I'eiement femelle, 
le long de la partie du joint qui est situee entre I'extremite 
du filetage conique et la zone peripherique de l'gpaulement 
sur lequel s'effectue l'etancheitg, est de 1'ordre de quelques 
dixiemes de millimetre, par exemple de 2 dixidmes de milli- 
metre pour un diametre de filetage cylindrique d' environ 40mm. 

Grace 3 1' existence de ce jeu entre 1' element 
mSle et l f element femelle, I'extremite de l f glgment male a 
la possibilite de se placer exactement dans l'axe de l'usina- 
g de l'epaulement de I'eiement femelle, m&ne s'il existe de 
Iggers defauts d'alignement entre I'extremite de l'giement 
mSle t 1» giement femelle. 
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On voit ainsi, grace S 1* invention, qu f il est 
possible d f avoir toujours une coincidence parfaite entre l*axe 
d'usinage de l f §paulement de 1' element femelle et l f axe d'usi- 
nage de la surface correspondante de I'extrSmite de l f elgment 
male car ce dernier possdde une liberte de deplacement lateral 
et une flexibility suffisantes pour pouvoir assurer cette 
coincidence dans la mesure o& le jeu latgral des filet ages 
cylindriques lui permet un tel dgplacement. 

Cet avantage est particuliSrement marqug dans le 
cas de joints de tubes de petits diamStres, oft une tolerance 
d f usinage donnee prend une valeur relative plus injportante, 
que pour les diam&tres plus grands. 

De plus, egalement dans le cas des joints de petits 
diam&tres, la realisation d'un filetage cylindrique sur sa 
majeure partie permet de rgduire I'encombrement diamStral 
du joint, ce qui constitue aussi un avantage. On peut ainsi 
rgaliser une butge d'une section suffisamment import ante pour 
pouvoir rSsister 3 un couple de vissage du joint qui soit 
raisonnablement glevg. 

Dans un mode de rgalisation particulier de l f in- 
vention, les filetages rgalisgs sur les surfaces tronconiques , 
ont leurs sommets et leurs fonds de filets selon des ggnera- 
t rices paralleles a I'axe du joint. 

Selon un node de rgalisation prgfgrg de l f invention 
les flancs arrigre des filets du filetaee de 1'elgnent fenelle 
sont tronqugs selon un angle qui est par exemple de 45° de 
manidre a faciliter Introduction de l»glgment mfile dans 
l f glgment femelle, lors du dgbut de 1' assemblage et du vissage. 
Conformgment a 1 'invention, il est possible de rgaliser 1 'as- 
semblage d'un tube comport ant une extrgmitg mSle et d'un 
tube comportant une extrgmitg femelle telle qu'elles viennent 
d'Stre dgcrites, mais il est ggalement possible de rgaliser 
I'assemblage de deux tubes ayant une extrgmitg male a I'aide 
d f un manchon comportant deux extrgmitgs femelles telles que 
celles qui viennent d'gtre dgcrites. 

Dans le but de mieux faire comprendre 1» invent ion 
on va en dgcrire maintenant a titre d r illustration et sans 
aucun caractSre limitatif , un mode de rgalisation pris comme 
exemple et reprgsentg sur le dessin annexg. 

La figure 1 est un vue schgmatiqu en coupe de 
1« extrgmitg d f un glgment male s Ion l 1 invent ion, 
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la figure 2, est une vue schematique en coup d 
I'extrgmitg de l'glgment femelle correspondent, 

la figure 3 represente une vue en coupe de 1' assem- 
blage des Pigments des figures 1 et 2, 

la figure 4 est une vue a plus grande echelle en 
coupe des filetages des parties cylindriques des elements 
male et femelle, 

et la figure 5 est une vue schematique en coupe 
des filetages tronconiques des parties male et femelle assem- 
blies. 

On voit but les figures 1, 2 et 3, les extremitgs 
de l'glement male 1 et de 1 'element femelle 2. L 'assemblage 
de ces deux Slements est rgalisg par un filetage cylindroconi- 
que 3 realise sur la pgripherie de I'extrgmitg de l'glgment 
male qui s 'engage dans un filetage cylindroconique 4 realise 
sur la surface interne de I'extrgmitg de l'glgment femelle 2. 

On a repr6sentg sur les trois figures, la zone I de 
filetage cylindrique et la zone II de filetage tronconique. 

On voit ggalement sur le dessin, l'gpaulement 
interne 5 de l'glgment femelle qui comporte une zone centrale 
5a de forme tronconique (le sommet du tronc de cone gtant 
dirigg vers 1'extremitg de l'glement femelle) . La conicitg 
de ce tronc de cone peut etre par exemple de 20° (angle de la 
ggngratrice et du plan perpendiculaire 5 I'axe du tube). 

On y voit ggalement la zone pgriphSrique 5b de 
l'gpaulement 5. Dans un mode de realisation particulier, la 
zone pgriphgrique 5b a une forme tronconique dont le sommet 
du tronc de cone est dirigg vers I'intgrieur de l'glgment 
femelle, la conicitg gtant dans un mode de rgalisation parti- 
culier de 60° (angle de la ggngratrice et d'un plan perpendi- 
culaire 2 I 1 axe du tube). 

On voit ggalement sur la figure 2 comment la 
zone pgriphgrique 5b de l'gpaulement /§st raccordge au filetage 
4 par une surface 6. 

L'extrgmitg de l'glgment male comporte ggalement 
une surface d'appui 7a dont la forme correspond a la zone 
5a de l'gpaulement. Cette surface d'appui 7a est prolongge 
a l'extgrieur par une surface 7b dont la forme correspond 
a celle de la zone pgriphgrique 5b . 

La surface d'appui 7b de l'glgment male s raccorde 
au filetage 3 par une surface 8. 
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On voit sur la figur 3 qui represente ^assemblage 
de c s deux elements, comm nt la surface d f appui 7a de 1 •ele- 
ment male vient s f appliquer sur la zone centrale 5a de l'epau 
lement, tandis que la surface 7b de l'glement male vient 
s'appliquer centre la zone pgripherique 5b de l'gpaulement 5. 

On voit ggalement le jeu lateral qui existe entre 
les surfaces 6 et 8. 

Dans une variante du mode de realisation qui est 
reprgsentg, les surfaces 5b et 7b pourraient se raccorder 
directement aux filetages 4 et 3 de 1'elgment male et femelle 
sans qu'il y ait les surfaces intermediates 6 et 8. 

Par ailleurs, il est clair que la partie de la 
surface externe de l'glement male qui est situee entre le 
filet age 3 et la surface d'appui 7a n 'a pas besoin d f avoir 
une forme rigoureusement identique a la surface corrospondante 
de l'elgment femelle. 

En particulier, cette surface de I'glgment male 
peut subir lors de 1' assemblage une deformation permanente 
ou glastique pour venir prendre appui sur la surface corres- 
pondante de 1' element femelle ou s»en rapprocher. De plus, 
il n'est pas ngcessaire que la surface de I 1 element male 
entre la surface 7a et le filetage, s'appuie sur toute sa 
longueur contre la surface correspondante de l'glgment 
femelle . 

On a reprgsentg t,ur la figure 4, une coupe 5 plus 
grande echelle des filetages cylindriques 3 et 4 des elements 
males et feme lies. 

On voit sur la figure 4, les sommets 3a et les 
fonds de filets 3b du filetage 3, ainsi que les sommets 4a 
et les fonds de filets 4b du filetage 4. 

Pour rgaliser le vissage sans frottement du file- 
tage cylindrique male dans le filetage cylindrique femelle, 
les conditions geometriques suivantes doivent Stre respec- 
tees. 

a) les f lanes avant et arriSre de chaque filet 
doivent faire un Igger angle ouvert par rapport a la perpen- 
diculaire 2 l'axe du filetage. On a represente sur la figure 
4, i» angle A que fait le flanc avant du filet avec la per- 
pendiculaire a I'axe du tub et par B I 1 angle que fait le 
flanc arrifcr du filet par rapport a la p rpendiculaire a !■ 
l f axe du tube. 
CG. 20033. 
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Dans un mode de realisation particulier. de l f in- 
vention, l f angle A est de 3°, alors que l> angle B est de .10°. 

b) le diamStre des sommets de filets 3a de 1 Ele- 
ment male est infgrieur au diamdtre des fonds de filet 3b de 
1 Element femelle. 

c) le diametre 4a des soiranets de filet de l^lSment 
femelle est superieur au diametre 3b des fonds de filet de 

l f element male. 

De cette maniere, on a realise un filetage cylindri- 
que qui se visse sans effort notable, et qui permet un leger 
debattement lateral de l f element male 5 I'interieur de I'ele- 
ment femelle, pour permettre 5 l'extrSmite de l f Pigment male 
de se positionner correctement sur I'gpaulement de 1 Pigment 
femelle. 

Dans le mode de realisation de la figure 4, les 
flancs arriere des fiLets du filetage femelle 4 sont tronques 
en 4c selon un angle Cegal a 45°. Cette caracteristique n r est 
pas obligatoire. 

On a represent^ sur la figure 5 1* assemblage des 
filetages tronconiques de l'gl&nent male et de 1 Pigment 
femelle . 

On a egalement reprgsente sur cette figure, la 
zone II de filetage tronconique et la zone I de filetage 
cylindrique qui a gtg decrite prScedemment . 

Dans le mode de realisation reprSsente sur la 
figure 5, la conicitg du filetage tronconique par rapport S 
I'axe du tube est de 15% . 

On voit sur la figure 5 comment les sommets de 
filet 9a et les fonds de filet 9b de l 1 element femelle ainsi 
que les fonds de filet 10b de l^lement male restent paral- 
l&les 5 l T axe du tube pour permettre, dans ce mode de realisa- 
tion particulier, de rgaliser l'usinage complet d'un filetage 
avec un meme outil. 

On voit ggalement sur la figure 5 que les sommets 
de filet 10a du filetage male sont tronques en raison de 
la conicitg du filetage qui recoupe une surface cylindrique. 

Dans le mode de realisation particulier, les flancs 
arridre du filetage femelle 5c sont ggalement tronqugs selon 
un angle £ qui est dans le cas present de 45°, de maniere 
a faciliter l 1 introduction du filetage male dans le filetage 
femelle . 
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De meme l'ar§te qui raccorde la face terminale d 
1 T element femelle & son filetage subit une troncature 11 qui, 
dans le cas present, a un angle de 20° par rapport a I'axe 
du joint, toujours de maniere 3 faciliter 1 'introduction de 
I 1 element male dans I'eiement femelle. 

II est bien entendu que le mode de realisation qui 
a ete dgcrit ci-dessus ne prgsente aucun caractdre limitatif 
et qu'il pourra recevoir toutes modifications desirables 
sans sortir pour cela du cadre de !• invention. 

En particulier, le frettage qui est assure par 
la partie tronconique du filetage est choisi en fonction 
de la resistance au dSvissage que I'on desire assurer au 
joint. 

On remarque en effet qu'en raison de l f existence 
du filetage cylindrique, la limitation du vissage est unique- 
ment determine par 1 'action de butge de l f extrgmite de 
l f 6l6ment mSle sur l f 6paulement de I'eiement femelle. II en 
resulte que I'on peut determiner avec precision le couple 
de vissage qui est fonction du coefficient de frottement, le 
frettage de la partie tronconique "11" etant principalement 
desting a eviter que des vibrations , rotations ou flexions 
ne favorisent le devissage. 
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REVENDICATIONS 

1- Joint pour tubes d'acier utilisable en particulier 
pour I 1 Industrie pgtroliere, susceptible d'etre monte et 
d§mont§, du type dans lequel I'etanchSitS est obtenue par le 
fait que I'extremite de l'gl^ment male vient buter centre un 

5 gpaulement r§alise 5 l'int§rieur de l 1 Pigment feme lie, ledit 

Spaulement comportant une zone centrale en forme de tronc de 
cone dont le sommet est dirige vers ItextrSmitg de 1* element 
femelle et une zone pSriphSrique ayant une forme analogue a 
un tronc de c8ne dont la conicit§ est dirigee en sens inverse 

10 !• extremity de 1 'element male ayant une forme semblable £ 

celle de la zone centrale de l f §paulement de l f element femelle 
et une forme identique ou s f adapt ant 5 la forme de la zone 
pSriphSrique de I'gpaulement de l f §l§ment femelle, caracterise 
par le fait que les filetages destines a 1* assemblage du 

15 joint qui sont situes sur la surface externe de l f gle;nent 
male et sur la surface interne de 1* Element feiuelle sont 
realises d'une part sur une surface cylindrique occupant la 
majeure partie de la surface filet§e, ladite surface cylindrique 
attendant S partir du voisinage de l'Spaulement de l'Sl&nsnt 

20 femelle ou de l^xtrSmitg de l 1 element male, et d 1 autre part 
une surface tronconique faisant suite 5 ladite surface cylin- 
drique en direction de l T extr§mit€ de I 1 Element male, 

2- Joint selon la revendication 1, caract6rin3 par 

le fait que le vissage des filetages r§alis§3 sur les surfaces 
25 cylindriques s'effectue sans pression de fretta^e et avec 
un frottement peu important. 

3- Joint selon la revendication 2, caracterise par 
le fait que dans la partie cylindrique du filetage, il existe 
un l§ger jeu entre les sommets de filets de 1* element male 

30 et les fonds de filets de l'61§ment femelle, entre le3 fonds 

des filets de l^lgment male et les sommets de filets do l 1 Pig- 
ment femelle et en I'un des f lanes des filets. 

4- Joint selon l f une quelconque des revendications 
pr€c§dentes, caract§ris§ par le fait que, lors du serrage 

35 du joint, les fibtages pratiques sur la surface tronconique 
assurent un Igger frettage de I 1 extremity de l f element 
fem lie sur l f 61§ment male. 

5- Joint s Ion l'une quelconque des revendications 
precedent s, caracterise par le fait que le filetage tronco- 

kO nique occupe une surface de l'ordr de 15 5 25% de la 
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surface occupge par le filetage cylindrique. 

6- Joint s Ion l f un quelconque des revendications 
prgc^dent s, caractgrise par le fait qu'il existe un lgger 
jeu lateral autour de la surface externe de l f Element mSle 
qui est situge entre la partie antgrieure de l~ f glgment mSle 
qui vient prendre appui sur l'gpaulement de 1 Element femelle 
pour rgaliser l»gtanchgite, et le dSbut du filetage de I'gle- 
ment male. 

7- Joint selon l'une quelconque des revendications 
precgdentes, caractgrise par le fait que l 1 angle que fait la 
gengratrice de la zone centrale de l'gpaulement de 1* Element 
femelle par rapport au plan perpendiculaire & l'axe du joint 
est superieur £ 1» angle de glissement de l'extrgmitg de 1 'ele- 
ment male sur l'epaulement de l v element femelle, ledit angle 
que fait la ggngratrice etant par exemple compris entre 10 

et 30° et de preference entre 15 et 20°. 

8- Joint selon l f une quelconque des revendications 
prgegdentes, caracterisg par le fait que les f lanes arriSre 
des filets de 1' element femelle sont tronquSs de maniSre & 
faciliter l'emboitage au debut de I 1 assemblage. 

9- Joint selon l'une quelconque des revendications 
precedent es 3 caracterisg par le fait que l'extrgmitg de 

l 1 Pigment femelle prgsente un gvasement de forme conique 
pour faciliter l 1 introduction de l'glgment male. 

10- Joint selon l f une quelconque des revendications 
prgegdentes, caractgrisg par le fait que les fonds et les 
sommets de filets du filetage tronconique sont paralleles 
& l»axe du joint. 
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